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1 主肠内容与适用范围

    本标准规定了木工机床的类、组、系的划分及其型号表示方法。
    本标准适用于各类木工机床。

2 型号划分原则

2.1木工机床按其产品的工作原理、结构性能特点及使用范围划分为类。

2.2在同一类木工机床中，其结构性能及使用范围基本相同的机床，即为同一组。
2.3在同一组木工机床中，主参数名称相同，其数值按一定要求排列，工件及刀具本身的和相对的运动

特点基本相同，而且基本结构及布局型式相同的机床，即为同一系.

2.4 木工机床型号是机床产品的代号，由汉语拼音字母及阿拉伯数字组成。型号中有固定含义的汉语
拼音字母，如类代号及通用性代号及有固定含义的结构特性代号，按其相应的汉字字意读音。没有固定
含义的汉语拼音字母，如无固定含义的结构特性代号及重大改进顺序号，则按汉语拼音字母的名称读

音.

3 通用木工机床型号

3.1 型号的表示方法

    巨二〕 () △ △ △ (X△) ( )(/△)
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    注 ① 有“( )”的代号或数字，当无内容时，则不表示。若有内容时，应不带括号。

        ② 有“二”符号者，为大写的汉语拼音字母

        ③ 有“△”符号者，为阿拉伯数字。

3.2木工机床的分类及其代号

    木工机床分13类，用大写的汉语拼音字母表示如表1,

                                              表 1
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3.3 木工机床的特性代号
    木工机床的特性代号，用大写的汉语拼音字母表示，位于类代号之后。

3.3.1通用特性代号

    当某种类型木工机床，除有普通型式外，还有下列某种通用特性时，则通用特性在类代号之后予以
表示。若此类型木工机床仅有某种通用特性，而无普通型式者，则通用特性不予表示。一般在一个型号

中只表示最主要的一个通用特性(少数特殊情况，可以表示两个)，通用特性代号在各类木工机床型号中

表示的意义相同。木工机床的通用特性代号如表2,

                                              表2

  通用特性 } 自动 }半自动 }数控 }数显 }仿形 }万能 !’简式
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3.3.2 结构 特性代号

    为了区分主参数相同而结构不同的木工机床，在型号中加结构特性代号予以区分。结构特性代号用

大写的汉语拼音字母表示，但“1̂,0o”两个字母不能作为结构特性代号，例如端面普通木工车床，端面用
“D”表示。当通用特性代号与结构特性代号的汉语拼音出现相同时，结构特性代号用带括号的汉语拼音
字母表示，例如左向木工带锯机，左向用“(Z)”表示。在型号中结构特性代号应排在通用特性代号之后。

3.4 木工机床的组、系代号及主参数
3.4.1 木工机床的组、系代号

    每类木工机床分为九个组，每个组又划分为十个系，用两位阿拉伯数字组成，位于类代号或特性代

号之后。

3.4.2 主参数的表示方法

    型号中的主参数用折算值表示，位于组、系代号之后。当折算数值大于1时，则取整数，前面不加
“0110

    机床的组、系的划分及主参数折算系数，见本标准6.2木工机床名称及类、组、系划分。

3.4.3 通用木工机床的设计顺序号

    某些通用木工机床，当无法用一个主参数表示时，则在型号中用设计顺序号表示，设计顺序号由“10
起始，当设计顺序号少于两位时，则在设计顺序号之前一律加“0",


