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主肠内容与适用范困

    本标准规定了圆弧圆柱齿轮及其齿轮副的误差定义、代号、精度等级、齿坯要求、齿轮及其齿轮副的

检验与公差、侧隙、图样标注及应注明的尺寸数据。

    本标准适用于平行轴传动的圆弧圆柱齿轮及其齿轮副.齿轮的基本齿廓符合GB 12759-91的规

定(也适用于符合JB 929-67的单圆弧齿轮)，齿轮模数符合GB 1840-89的规定，法向模数等于1. 5
-̂40 mm,

    当齿轮规格超出本标准表列范围:法向模数大于40 mm或分度圆直径大于4 000 mm或有效齿宽
大于630 mm时，可按附录A(补充件)规定处理。

2 引用标准

GB 180。公差与配合 总论 标准公差与基本偏差

GB 184。 圆弧回柱齿轮模数

GB 2821齿轮几何要素代号

GB 3374 齿轮基本术语
GB 12759双圆弧圆柱齿轮基本齿廓

GB/T 14348. 1双图弧齿轮滚刀 基本型式和尺寸

GB/T 14348.2双圆弧齿轮滚刀 通用技术条件

GB/T 15752 图弧圆柱齿轮基本术语
JB 929 国弧图柱齿轮滚刀的法面齿形

3定义和代号

    齿轮、齿轮副误差及侧隙的定义和代号
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GB/T 15753-1995

序 号 名 称 代 号 定 义

t 切向综合误差
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唇
切向综合公差

AF伙

F几

  被侧齿轮与理想精确的测量齿轮单面啮合时.

在被侧齿轮一转内，实际转角与公称转角之差的

总幅度值.以分度圆弧长计值。

2 一齿切向综合误差

一齿切向综合公差

0广.
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  被侧齿轮与理想精确的侧t齿轮单面啮合时，

在被洲齿轮一齿距角内，实际转角与公称转角之

差的最大幅度值，以分度圆弧长计.
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  齿距票积误差

李
  K个齿距录积误差
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  在检查圆.上任意两个同侧齿面间的实际弧长

与公称弧长之差的最大差值.

  在检查圆上，K个齿距的实际弧长与公称弧长

之差的最大差值，K为2到小于Z/2的整教。

，检查圆是指位于凸齿中部(对子单圆弧齿轮则为凸齿或凹齿中部)与分度圆同心的圆.


