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GB 8731 — 838
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c si Mn s P Pb Ca
Y12 0.08~0.16 | 0. 15~0.35 | 0.70~~1.00 | 0. 10~0.20 | 0.08~0. 15 - —

Y 12Pb 0.08~0. 18 <0.15 0.70~~1.10 | 0. 15~0.25 | 0. 05~0.10 { 0.15~0.35 —

Y 15 0.10~0.18 <0.15 0.80-~3.20 | 0.23~0.33 { 0.05~0.10 - —

Y 15Pb 0.10~0.18 <0.15 0.80~1.20 [ 0.23~0.33 [ 0. 05~0. 10 | 0.15~0. 35 —

Y 20 0.17~0.25 1 6.15~0.35 | 0.70-~1. 00 | 0.08~0.15 <0. 06 — —
Y 30 0.27~0.35 [ 0.15~0.35 | 0.70~~1.00 | 6.08~10.15 <0. 06 - —
Y 35 0.32~0.40 | 8.15~0.35 } 0. 70~1.08 } 0. 08~0. i5 <0.86 — —

Y 40Mn 0.37~0.45 | 0.15~0.35 | 1.20~1.55 | 0.20~10. 30 <0.05 — —

Y 45Ca

=3

. 42~0.50 | 0.20~0. 40 [ 0.60~0.90 | 0. 04~0.08 <0. 04 — 0.002~0. 006

2.1.3 Y45Ca i BRRTEN, . Cu B RERKT 0.25%; e EHMIT e, HEBRA KT
0.20% . HtHRERIERK T ERS AR M4 17,
2.2 BHPRE
Y40Mn PIRALRB B S RAJCREXK, KtABURALRBRRETR, XRRENESR
ik, BEEFTERLTHREIMRELTH KA AEEnatBmIrthg.
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N/mm’
RINF KT
Y 12 390~540 22 36 170
Y 12Pb 390~540 22 36 170
Y 15 390~540 22 36 170
Y 15Pb 380~540 22 36 170
Y 20 450~600 20 30 175
Y 30 510~655 15 25 187
Y 35 510~8655 14 22 187
Y 40Mn 530~-735 14 20 207
Y 45Ca 600~-745 12 26 241

2.3.2 MFHRBRKAT 16 mm @M, ALRLBEEHENARMERN I FHBUAFER 4
E .



