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    本标准适用于GB2685一81《粉末冶金筒形轴承型式、尺寸与公差》、GB2686一81《粉末冶金带

挡边筒形轴承型式、尺寸与公差》及GB2687一81《粉末冶金球形轴承型式，尺寸与公差》所规定的粉
末冶金铁基和铜基轴承 (以下简称轴承).

1技术要求

1.1轴承的材料按合金成分与密度分类规定于表1。
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材料牌号标记示例

铁基1类含油密度为5.了一6.29/cm.的粉末冶金轴承材料标记:
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1,2轴承化学成分与物理一机械性能应符合表2规定。

表 2

物理一机械性能
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注:① 铁基各类轴承的化学成分中允许有<1%的硫。

    ② 化合碳含量允许用金相法评定。

    ③铜基各类轴承化学成分中的总碳是指游离石墨。

    ④ 在同一个试件上三点硬度值的波动范围不许超过15个布氏单位。

    1.3轴承的结构型式、尺寸与公差应符合GB 2685-81, GB 2686-81及GB 2687-81的规定.

    1.4轴承外观应有均匀的金属光泽，不允许有裂纹、夹杂和锈蚀等缺陷.

    1.5轴承成品应浸溃润滑油。一般浸渍GB 443-64规定的H7-20牌号机械油 (铁基轴承允许加
入防锈剂).如对于浸演的润滑油另有要求，应在订货时提出.

    1,6轴承应有良好的表面多孔性.

    1,7对本标准未规定的特殊技术要求应在订货时提出。
    2验收规则

    2,1轴承成品应由制造厂按本标准检验合格后，并附有产品合格证方能出厂.

    2,2轴承成品应按批交货验收。批量大小应在订货时注明，如不注明则由制造厂规定。

    2,3有必要时订货单位可对制造厂交货的成品按批抽样检验，其方法规定如下:

    2,3,1每批轴承成品任取2肠，但不少于5件不多于50件，用肉眼按本标准规定检查外观质量.

    2_3,2每批轴承成品任取201o，但不少于5件不多于50件，按本标准规定检查尺寸与公差.

    2,3.3每批轴承成品至少任取2件样品，经脱油处理后，取得不少于so克试样，按表2的规定分析
化学成分。

    2,3.4每批轴承成品任取5̂-10件(或由双方商定)，按表2规定检查物理一机械性能。


