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GB/T 17852- 1999

前 言

    本标准是根据ISO 1660:1982《技术制图 几何公差 轮廓的尺寸和公差注法》制定的，在技术内

容上与ISO 1660:1982等效，编写格式按GB/T 1. 1-1993,

    本标准规定了对零件的复杂形状轮廓进行尺寸和公差标注的方法。

    本标准在等效采用ISO 1660:1982的同时，根据我国实际情况和有关标准的规定对个别内容进行

了调整和修改，主要有:

    1 将文中的“几何公差”改称为“形状和位置公差”;

    2 将文中 国际标准使用 的基准符号改 为我国标准规定的基准符号 ;

    3 对ISO 1660:1982中图5中的基准标注进行了修改。

    4 将4.1中根据近年来国际标准增加的新内容补充了“或最小实体要求”。

    本标 准由国家机械工业局提出。

    本标准 由全 国形状 和位置公差标准化技术委员会归 口。

    本标准起草单位:机械标准化研究所。

    本标准 主要 起草人 :周忠 、王欣玲。



Gs/T 17852- 1999

ISO前言

    ISO(国际标准化组织)是一个世界范围的国家级标准化组织(ISO成员)的联合会，国际标准的制

定工作由ISO各技术委员会进行。每个成员组织，对某一主题的技术委员会感兴趣，就有权参加该委员

会工作;其他与ISO协作的政府间或非政府间的国际组织也可以参加工作。ISO与IEC(国际电工委员

会)在所有有关电工技术标准化的内容上进行密切合作。

    由技术委员会提出的国际标准草案散发给各成员组织，由各成员组织投票表决，至少需要75%的

赞成票才能作为国际标准公布。

    ISO 1660由 ISO/TCI0“技术制 图 产品定义 和有关技术 文件”技术委 员会起草 。


