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家具表面漆膜耐磨性测定法 GB 4898.8-85

Fur川ture-Assessment of wearability

          of surface coatings

    本标准适用于测定木家具及其他家具木制件表面漆膜的耐磨性能。采用漆膜磨耗仪，以经过一定
的磨转次数后漆膜的磨损程度评级。

1设备和材料

  1.1漆膜磨耗仪 工作盘转速70.75r/min,建议采用JM -1型漆膜磨耗仪，也可采用具有等同试
验结果的其他型号磨耗仪。
  1.2 砂轮修整器。

  1.8 像胶砂轮 JM一120,厚lomm，直径50mm,
  1.4 吸尘器。

  1.5 天平 分度值为0.001g.

2 试样

2.1

2.2

2.8

2.才

规格 直径l00mm,厚3-5mm的圆板，中J已开一个直径为8. 5 mm的小孔。
试样涂饰完工后至少存放iod，并达到完全千澡后，方可试验。
试样表面应平整，漆膜无划痕、鼓泡等缺陷。
送样时，应附送试报告，内容包括涂料名称、简要涂饰工艺、制作时间等。

3 试验条件

8.1 试验室温度20士2℃，相对湿度60%-70%a

3.2 磨转次数根据产品标准或供器双方协议。
    建议次数:400, 1000, 2000, 3000, 4000, 5000,

4 试验步骤

  4.1按GB 4893.5-85《家具表面漆膜厚度测定法》，在试样中部直径不大于65 mm范围内取均布
三点测定漆膜厚度，然后取三点读数的算术平均值。
  4.2 将试样固定于磨耗仪工作盘上，加压臂上加1000gfik码和经整新的橡胶砂轮。臂的末端加上与
砂轮重量相等的平衡硅码。

    注:按仪器使用说明整新橡胶砂轮。

  4.8 放下加压臂和吸尘嘴，依次开启电源开关、吸尘开关和转盘开关。
  4.4 试样先磨50转，使漆膜表面呈平整均匀的磨耗圆环 (发现磨耗不均匀，应及时更换试样)。取
出试样，刷去浮屑，称重 (准确至。.001g).

继续砂磨100转后，取下试样，刷去浮屑，称重 (准确至0.001 g )，前后重量之差即为漆膜失

调整计数器到规定的磨转次数(应减去100)，继续砂磨。试验终止后，观察漆膜表面磨损情况。
平行试验三件。
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