
GB/T 3098.12一1996

前 言

本标准等同采用国际标准ISO 10485:1991(螺母锥形保证载荷试验》

GB/T 3098总的标题为“紧固件机械性能”，包括以下部分:

— GB 3098.1-82 紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱

— GB 3098.2-82 紧固件机械性能 螺母

— GB 3098.3-82 紧固件机械性能 紧定螺钉

— GB 3098.4-86 紧固件机械性能 细牙螺母
— GB 3098.5-85 紧固件机械性能 自攻螺钉

— GB 3098.6-86紧固件机械性能 不锈钢螺栓、螺钉、螺柱和螺母

— GB 3098.7-86紧固件机械性能 自攻锁紧螺钉 粗牙普通螺纹

一一GB/T 3098.8-92 紧固件机械性能 耐热用螺纹连接副
— GB/T 3098.9-93有效力矩型钢六角锁紧螺母 机械和工作性能

— GB/T 3098.10-93 紧固件机械性能 有色金属制造的螺栓、螺钉、螺柱和螺母

— GB/T 3098.11-1995 紧固件机械性能 自钻自攻螺钉

一一GB/T 3098.12-1996紧固件机械性能 螺母锥形保证载荷试验
— GB/T 3098.13-1996 紧固件机械性能 螺栓与螺钉的扭矩试验和破坏扭矩 公称直径

                                      1̂ -10 mm

本标准自实施之日起，代替GB 5779.2-86《紧固件表面缺陷 螺母 一般要求》第4.1条

本标准由中华人民共和国机械工业部提出。

本标准由全国紧固件标准化技术委员会归口。

本标准由机械工业部机械科学研究院负责起草。



GB/T 3098.12一1996

ISO前 言

    ISO(国际标准化组织)是一个世界性的各国国家标准团体(ISO成员团体)的联合组织。国际标准

的制定工作是通过IS(〕各个技术委员会进行的。每个成员团体如对某一技术委员会所进行的项目感兴

趣时，也可参加该委员会。与ISO有关的政府的和非政府的国际组织也可参加此项工作。ISO与国际电

工委员会(IEC)在电工标准化方面有着密切的联系。

    经技术委员会采纳的国际标准草案，分发给所有成员团体进行投票表决。国际标准的正式出版需要

至少75%的成员团体投票赞成。

    国际标准ISO 10485由ISO/TC2紧固件技术委员会，SCl紧固件机械性能分技术委员会制定。


