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前 言

    本标准是等效采用国际标准ISO 13656:2000《印刷技术— 反射密度测量和色度测量在印刷过程

控制以及印刷品和样张评价中的应用》而制定的，基本保留了原国际标准的结构和内容，只是在编辑上

做了适合我国标准编写规则的修改。

    本标准的附录A、附录B、附录C是提示的附录。

    本标准由中华人民共和国新闻出版总署提出。

    本标准由全国印刷标准化技术委员会归口。

    本标准起草单位:北京印刷学院、中国印刷科学技术研究所。

    本标准主要起草人:夏琳瑛、何晓辉、齐晓望、苟东辉。
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ISO前言

    ISO(国际标准化组织)是各国标准化团体((ISO成员团体)的世界联合会。国际标准的制定工作通

常是通过ISO技术委员会来完成的。每个专题均成立一个相应的技术委员会，每个对某专题感兴趣的

成员团体都有权成为该技术委员会的代表。与ISO协作的所有官方或非官方的国际组织也可参与到此

工作中去。在电工技术标准化方面，ISO与国际电工委员会(QEC)紧密合作。

    国际标准的起草是根据ISO/IEC导言第3部分的准则而起草的。

    由技术委员会采纳的国际标准草案要经成员国投票表决。一个国际标准的正式出版需要得到至少

75%的成员国的批准通过。

    国际标准ISO 13656是由ISO/TC 13。印刷技术委员会负责起草的。
    国际标准ISO 13656的名称是《印刷技术— 反射密度测量和色度测量在印刷过程控制以及印刷

品和样张评价中的应用》。

    注意此国际标准中某些内容具有专利权问题。ISO不负责对这些专利权的解释。

    本标准的附录A、附录B和附录C是提示的附录。
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ISO引言

    反射密度计和色度仪(三刺激值测量或光谱测量型)都是测量反射材料反射系数的反射型测量仪

器。尽管这些仪器有相似之处，但他们之间还存在本质的差别。首先，印刷中所使用的典型的密度计，正

如它的名称所表示的，它所显示的是密度值(光谱反射率加权平均倒数的对数值)，并且从这些值可以推

算出其他参数并予以显示。而色度仪通常显示的是光谱反射率不同的加权平均数，通常也可以显示这些

值不同的转换值。因此，需要定义一个像CIELAB这样的更为均匀的颜色空间。

    反射密度计(正如ISO 5-3中定义的)要求人射光通量具有CIE标准照明体A的光谱能量分布。在

色度测量中，ISO 13655规定光谱能量分布应符合CIE D50的照明要求，但是这样的光源不容易实现。

它要求不论是使用滤色片还是由光谱光测量数据计算，D50与指定的加权函数一起用于计算三刺敬
值，从而有效地定义光谱响应。实际上，印刷中进行颜色测量使用的大多数光谱光度仪的光源光谱能量

分布与标准照明体A相似，用被测的光谱反射率数据来计算密度值和色度值。对于颜色测量来讲，当被

测体为发荧光的物体时，将得到错误结果。

    色度测量的目的是尽可能地提供模拟标准观察者的仪器响应。印刷中，色度测量主要用于颜色匹配

及颜色标准的建立。价格便宜、采样光孔小的便携式色度仪，在印刷过程控制中也作为密度计的补充而

被采用 。

    印刷中密度测量的主要目的是控制印刷品或样张上单位面积色料的数量。ISO 5-3定义了一些情

况，每一种都对应一种特定情况。对于网目调印刷品，密度是墨膜厚度和阶调值的函数。密度测量也用

于质量控制的其他方面。

    长期以来，反射型彩色密度计首先在制备分色片时应用，用来测量连续调彩色原稿的密度范围，而

且使用的是宽带滤色片。随着印刷品质量的提高，反射密度计也用于印刷过程控制当中，被测区域主要

是测控条中的单色块(黄、品红、青、黑)。

    后来人们发现，对于颜色的控制，特别是对于黄色的控制，使用窄带滤色片测量在印刷过程控制的

某些方面更有优越性，这些方面包括:

    — 减小密度中微小的色相偏移产生的影响。

    — 对在青和品红的范围内混人的黄密度和阶调值更敏感。

提高各仪器之间的一致性。

密度与墨膜厚度之间的线性关系扩展到更高的密度范围。

    — 减少密度相加性失效的幅度。

    人们还发现，偏振滤光镜能减少第一表面反射光的影响，带有偏振滤光镜的密度计，其读数几乎不

受油墨干燥情况的影响。偏振滤光镜也会对上述后两项特性产生影响。仪器设计者需要更正ISO 5-3及

本标准附录B中所描述的光谱响应计算。偏振滤光镜最低影响的标准要求已在ISO 14981中列出。
    密度测量的广泛应用意味着宽带及窄带仪器以及偏振镜在印刷中的普遍使用，而色度测量也得到

越来越广泛的应用，在工业测量中有很多种不同的色度测量方法，因此产生了相应的国际标准。由于各

生产商之间过程控制信息交流的不断增加，对该内容做明确的定义非常重要。通过定义术语、规定测试

方法以及对测控条的要求、规范重要流程，将把不明确性控制到最小。

    印刷过程中被测试或计算的很多参数，包括后来在此标准中定义的一些参数，不要求特别的光谱响

应。它们都是比较性的测量，而且在许多情况下是从反射率数据直接计算出来的，密度和色度参数也是

由其导出的。在各个独立的生产环境中，不同的参数可能由适当的光谱乘积导出，对工艺控制能够具有


