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Titanium and titanium alloy bars

1 主题内容与适用范围

本标准规定了钦及钦合金棒材的分类、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存

本标准适用于锻造、挤压、轧制和冷拔的钦及钦合金圆棒和矩形棒。

引用标准

GR 228 金属拉伸试验方法

GB/T 3620.1 钦及钦合金牌号和化学成分

GB/T 3620.2钦及钦合金加工产品化学成分及成分允许偏差

GB 4338金属材料 高温拉仲试验方法

GB 4698 海绵钦、钦及钦合金化学分析方法

GB 5168 两相钦合金高、低倍组织检验方法

GB 5193 钦及钦合金加工产品超声波探伤方法

GB 6395 金属高温拉伸持久试验方法

GB 6397金属拉伸试验试样

GB 8180 钦及钦合金加工产品的包装、标志、运输和贮存

3 产品分类

3.1 牌pl-、制造方法、状态和规格

产品的牌号、制造方法、供应状态和规格应符合表1的规定

表 1

          牌号

TAO,TA1,TA2,TA3,

'I A5,TA6,TA7,

TA9,

T.A I O

TB2

制造方法

(1)热锻

    热挤

    热轧

  供应状态

(1)热加T态

直径或边长，二m

‘”热锻H- 200

151-F0

(2)热锻丰车(磨)光

  热挤+车(磨)光

  热轧 卜车(磨)光

(2)冷加工态

        Y

(2)热挤

(3)热轧 8- 120

TCI,TC2,TC3,TC4,

TC6,TC9_TC10_

TCl工、

rC】2

(3)冷轧

    冷拔

(3)退火状态 (们冷轧、冷拔

    此一21,
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3.2 标记示例

3.2，1 用’rC4制造，直径为50tnm，长度为2。。。mm的热轧圆棒标记为:

    棒TC4R轧价soxZ000 GB2965

3.2.2 用丁C4制造，两边长为50mm，长度为2o00mm的热锻矩形棒标记为

    矩形棒TC4R锻 soK5oxZ000 GBZ，65

3.2.3 用TC4制造，直径为50mm，长度为2o00m。，热锻后车光圆棒标记为

    棒TC4R锻一车必soxZ000 GI飞2965

32.4 用TC4制造直径为15mm.长度为5。。。。。、的冷拔圆棒标记为:

    棒TC性Y拔 笋50又500O GB2965

4 技术要求

41 化学成分

    钦及钦合金棒材的化学成分应符合GB/T362o.1的规定，需方复验时.化学成分的允许偏差应价

合GB/T3620 2的规定

42 尺寸允许偏差

4.2门 热加厂「棒材的直径或边长及其允许偏差应符合表2的规定

                                                表 2

直径或边长
允许偏差

热锻棒 热挤棒 热轧棒

8一 15 士10 }{) 比.{
一>15~20 士1.5

�� ��一一二 丁污一
        一1 0

r — 一 — — — 一一 一— 一 一 — — 一 —

1 ·0_了
                  一 心 污

                    1 卫

                  一 (.5

                    」 厂

                    1吃)

>20~35 丁 2.0 r Z.0

>35~50 士 2.5 士 2.舀

>50~80 士3.0 土 2 5 {(一
> 80~ 125 工3.5 ’:;
> 125~ 150 士 5.0

>150~200 士6，5

4.2.2 热加下后经车(磨)光棒材及冷轧、冷拔棒材的直径及允许偏差应符合表3的规定

                                              表3

允许偏差

  )50~丫80

)80一100

>100 120

> 120~160

) 160一 200

」二0 3

」0魂

士 0.5

士 0.6

一 0。吕

士 1，1

二七1.3

士 1 8

一 Z e

42.3 热加工经车(磨)光棒材的不圆度应不大于其尺寸公差之半

        吕杯4
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4.2.4 加_〔态棒材的不定尺长度为300̂-6 000 mm,退火状态棒材不定尺长度为300̂  2 000、 ，定

尺或倍尺氏度应在不定尺长度范围内 定尺长度允许偏差为+20 mm;倍尺长度还应日入样材的切门

量.每一切H量为5 mm。定尺或倍尺长度应在合同中注明

4-2-5 棒材两端应锯切平齐 直径或边长不大于35 mn、的棒材切斜应不大于3 mm;直径或边长k I

35 mm的棒材切斜应不大于5 mm

4.3 棒材的弯曲度

    棒材弯曲度应符合表4的规定。

                                                  表 4

制造方法 直径或边长，nlm 弯曲度，m。如1不大]

热加
川
一
4

5
冷、热加工后经车(磨)光的圆棒

《 35

异35

< 35

李 35

4"4 力学性能

4.4门 棒材的力学性能在经热处理后的试样坯上进行测试，棒材的热处理制度参照附录A进行

4.4-2 横截面积不大于65 cm'的棒材的室温力学性能应符合表5的规定，高温力学性能应符合表6

的规定 当需方要求并在合同中注明时方予测试室温规定残余伸长应力(am. z)和高温力学性能

4.4. 3 横截面积大}- 65 cm,的棒材，需方要求时，可提供横向力学性能的实测数据 若需考核 其指标

由供需双方商定

                                                  表 5
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