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GB/T 6084-2001

前 言

    本标准等效采用国际标准ISO 4468:19821单头齿轮滚刀精度》。精度部分(表2)与ISO 4468:1982
相同，其他部分如表面粗糙度、标志、包装等根据我国实际情况编制。

    本标准是对GB/T 6084-1985的修订，滚刀材料由原来的W 18Cr4 V改写为普通高速钢或高性能

高速钢，取消金相组织的要求，取消齿侧面上齿形合格部分长度的要求，取消了性能试验一章。

    本标准自生效之日起，代替GB/T 6084-1985,
    本标准由中国机械工业联合会提出。

    本标准由全国刀具标准化技术委员会归口。

    本标准负责起草单位:成都工具研究所、汉江工具厂、贵阳工具厂。

    本标准主要起草人:沈士昌、商宏漠、曾 涛、林 刚、马国滨。

    本标准于1985年6月首次发布。



GB/T 6084-2001

ISO前言

    ISO(国际标准化组织)是一个世界性的国家标准团体((ISO成员体)联盟。国际标准的制订一般由

ISO的技术委员会进行 每个成员体如对某个为此已建立技术委员会的题目感兴趣，均有权派代表参加
该技术委员会的工作。与ISO有联络的政府性和非政府性的国家组织也可参加国际标准工作。

    由技术委员会提出的国际标准草案在成为国际标准之前，均要提交给成员体表决。

    国际标准ISO 4468是由ISO/TC 60(齿轮)技术委员会编制，198。年提交成员体投票‘

    下列国家的成员体投赞成票

        澳大利亚 法国 罗马尼亚

        奥地利 德国 南非

        比利时 匈牙利 西班牙

        保加利亚 印度 瑞典

        加拿大 意大利 瑞士

        捷克和斯洛伐克 朝鲜 英国

        埃及 荷兰 前苏联

        芬兰 波兰

    下列国家的成员体投反对票:

          日本 姜国


