
中华人民共和国国家标准

纸浆 成批销售质量的测定法

    第一部分;浆板浆包
GB 8944.1一88

Pulps-Determination of saleable mass in lots

Part 1:Pulp baled in sheet form

本标准适用于成批浆板浆包的纸浆销售质量的测定。

本标准等效采用ISO 801/1-1979《纸浆— 成批销售质量的测定— 第1部分:浆板浆包》。

1 主题内容与适用范围

本标准详细规定了测定成批浆板浆包的干度。并计算出该批浆销售质量的方法。

本方法适用于以浆板形式包装的所有浆种的成批浆包，而不适于块状浆包或不同批号混合在一起

的浆包

附录A列出一份试验报告及有关计算的实例。

附录B标出采样浆包中样品浆板位置的标尺。

2 定义

    本标准采用如下定义:

2.1 批 同 ·种特定性能的纸浆浆包的总数量，由发货单位或供需双方合同规定的一批的包数。

      一批具有出厂证的浆包就是指每一浆包上具有如下内容的合格证:

    a. 浆包的毛重(2.2);

    b. 浆包的绝干度(2.4)或浆包的销售质量(2.7)

2.2 毛重 一包，一批的一部分、或一批浆的总重量包括:

    a， 包装内浆板;

    h. 包装物(浆或纸);

    c. 打包的铁丝或铁带

烘干重 纸浆在105士2C干燥至恒重得到的重量。

绝干度 烘干重(2.3)与原重的比，以百分数表示

风干重 纸浆水分含量与周围环境平衡时的浆重。

商q}规定于度 商业上公认的纸浆干度。本标准规定为90

销作质堂 用毛重乘以绝干度，除以商业规定干度，通常它接近风干重。

发货单标重 由卖主在发货单上标明的销售质量
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3 抽样方法

    从 一批浆中 抽取若于采样浆包，所取包数取决于整批总包数。分别称取这些采样浆包的4t:址 n .井

将侮六包分为 一组。

    在规定条件下从海个采样浆包中抽出5张祥品浆板。每张样品浆板，按第6章所指示的方法，均J取

  角形试样 称取试样的重觉，并将其烘十至恒重。计算其绝干度.然后计37出这批浆的销售质I,t
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    注:”采样浆包的毛重平均值，做为这批浆所有浆包毛重平均值。

4 仪器、设备

4门 磅秤:称重范围50o kg，感量0. 2 kg,

4.2 天平:感量0.01 g o

4.3 定层测量杆和定位样板:标明选取采样浆包层次位置的测量杆(见附录B)及从这些采样浆包中取

出样品浆板确定试样剪切位置的样板以及切取试样的工具，〕。

    注:1)推荐上海锋利工具厂生产的大象牌川-1. 5型电剪刀或北京金属文教厂生产的三角牌PC506安全多用刀

            可作为取样工具。

4.4 贮样容器:至少可密封贮存30个试样的容器。

4. 5 烘箱:带有鼓风的，并能灵敏地控制温度在10512'C a

5 抽样浆包

    所有采样浆包应代表一批浆。为此这些浆包尽可能从一批浆的各个部分随机选取。如浆包有编号，

应尽量使选取包号间距离相等，有可靠代表性。在双方没有任何协议时，受检浆批中可供抽样部分应不

少于整批的一半

如果浆包识别编号涉及到若干序列。抽取采样浆包数应尽可能与各序列浆包的多少成比例

采样浆包应是完整的，并尽可能减少损伤。

下述浆包不能作为采样浆包:

a. 变干或受潮湿迹象的浆包(在浆垛的外层可能会有这样的浆包);

b. 浆包或其包装材料已经破损，或局部受潮和破损;

c. 有曾抽过样痕迹的浆包;

d.浆包编号是连续的，其中编号模糊不清或非该批浆出厂证内的浆包。
采样浆包数目应按下表决定:

抽取采样浆包的数目

采样浆包数
批 中 总 包 数

聂 少 最 多
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201- 300

30 - 400 :一
401一 500

501- 600

601- 700

701- 800

801--900
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1 001- 2 000
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续表

批 中 总 包 数
采样编定包数

最 少 最 多

2 001 3 000

3 001̂ 4 000

4 001 5 000

60

72

96

120

144

192

    5 00。包以上，抽取最少包数为10。加上超过5 000包数的1%后，抽样数量最多为200包。而且采

样浆包的总数应为6的倍数，以便分成采样浆包组。

    当一批浆比较均匀时，除浆垛外层浆包外不能抽样的包数不超过最少包数的10%时(见表1)，应按

最少包数抽样。否则(其他情况)测试人员要按表决定抽样包数。

6 试验步骤

6.1 采样浆包称重

    分别测定每个采样浆包的毛重，准确至。. 2 kg。报告结果按称重顺序报告采样浆包标记和编号。在

称重前和称重过程中要检查磅秤(见4.1)0

    如果做包装用的浆板水分与浆包内的浆板有明显不同或者浆包是分别开发货单的，则包装用的浆

板应按7.2中所述方法分别进行测定。

样品浆板的抽取

  浆包

1.7.13等

  浆包

2.8. 14等

  浆包

3.9.15等

  桨包

4.10.16等

  浆包

5.11.17等

  浆包

6.12.18等
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              图 1 从每组6个采样浆包中采取样品浆板的层次位置

一采样浆包中应抽取5张样品浆板。在称重后即参照图1并按下述步骤抽样

1号采样浆包中取最顶端的一张，然后依次从包厚的1/5,2/5,3/5,4/5部位各抽出一张样品浆
每

从

2,3,4,5,6号采样浆包抽取样品浆板部位

62

杭
6号采样浆包第一张样品浆，要在浆包顶端的

，是比前一包相应的浆板低浆包厚度的1/50处抽取，因此

1/1。处抽取，最后一张样品浆板要在浆包底部的1/1。处

抽取。另 一组采祥浆包又重新开始循环，按上述相同的抽样方法进行。这样从每组6个采样浆包中抽出

的样品浆板的试样。其比例为每切取30个试样就相当于一张浆板的面积。

注:由折叠或拼接的浆板组成的浆包，有时将浆板折叠两次或三次折成重叠浆板，以便做成大小一致的浆包交货。

在这种情况下，“浆板”应理解为一层浆板的厚度 如果将几张浆板折成一叠应按上述规定从样品浆板中切取试

    样 将一叠浆板沿折叠处切开

    应视为一张浆板

所有样品浆板必须细心选取

，以确定抽取样品浆板的准确位置。当浆包中的每张浆板是由两张浆板拼接成的，

，特别是那些距包顶端及底部5 cm之间的浆板更要注意。


