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7 试验程序

7.1 试样牢固的安装在试验架上，安装后门扇应开关、转动正常。

7.2 关闭门扇。

7.3选择门扇的中心为撞击点，确定绳的长度。开视窗的门扇，选择薄弱处为撞击点。
7.4 按产品要求，确定撞击高度。

    据选定的撞击高度及绳长，调整门扇与撞击体的夹角。夹角由式(1)计算:
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式中 a— 门扇与撞击体夹角，应不大于650;
      H— 撞击高度，。 ;

      L— 绳长，二 。

7.5 启动断开装置，使撞击体沿垂直于门扇方向，自由撞击整橙门，防止回弹撞击。重复撞
击三次。

7.6 观察整橙门每次撞击后的损坏情况。

8 试验结果

    记录每次撞击后整橙门的损坏情况。

， 试验报告

    试验报告应包括下列内容:

    “.本标准编号;

    b.门的主要材料、结构、形式、五金、安装方法等详细的说明;

    。‘撞击高度H;

    d.试验结果;

    。.试验中出现的任何损坏情况;

    f.本试验方法未提及的可能影响试验结果的因素;
    9.试验日期及人员。
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21.《实腹钢门窗五金配件试验方法》GB &378-87

    本标准适用于按GB 8376《实腹钢门、窗五金配件基本尺寸》.GB 8377《实腹钢门窗五金

配件通用技术条件》制作的产品。
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1 尺寸检测

    按《:B 8376《实腹钢门、窗五金配件基本尺寸》分别选用相应精度等级的通用量具进行
检测。

2 表面质f检测

2.1铸件抛光面的表面粗糙度的检测用标准抛光粗糙度样板进行对比。有争议时，可采用
电动轮廓仪仲裁。

2.2 金属镀层厚度按GB 4955《金属覆盖层厚度测定 阳极溶解库仑方法》进行测试，铝合
金阳极氧化膜厚度按(:B 5945(轻工产品铝或铝合金氧化处理层的测试方法》进行测试。有

争议时，用GB 5929《轻工产品金属镀层和化学处理层的厚度测试方法 金相显微镜法》仲
裁。

2.3 金属镀层耐腐蚀性按GB 5938《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法

中性盐雾试验(NSS)法》进行测试，铝合金阳极氧化膜腐蚀性按〔:B 5939《轻工产品金属镀

层和化学处理层的耐腐蚀试验方法 乙酸盐雾试验(ASS)法》进行测试。

    评级方法按GB 5944(轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》进行。
2.4镀层结合强度按“B 5933(轻工产品金属镀层的结合强度测试方法》中的划痕法划16

个面积为lm., 的方格进行检测。

2.5漆膜牢固度用漆膜附着力试验仪检验，划圈直径为3mm，圈数不少于8圈，硅码逐渐

加至露底，划圈后用漆刷扫去划痕上的漆屑，圈内不允许有漆膜脱落。

2.6 外观质量采用目测，在目、物距为350mm，光照度近似自然光(如40W 日光灯相距产

品750mm远的照明度)条件下进行检测。

3 机械性能测试

3.1 执手类

3.1.1执手锁紧处受力试验

    将执手底座固定于夹具上，似实际安装使用状态。在执手锁紧处施加垂直拉力或压力

(如图1)，当达到规定力值时，其变形量。1应符合标准规定值。

件通执手〔外开7           普通执手〔内开〕

图1执手锁紧处受力试验示意图
纱窗执手

el一变形1E;H一试验后高度 h-试脸前高度拌1二H一h

3.1.2 执手手柄受力试验



938 第一部分 主要建筑材料的检测方法标准

    安装方式同3.1.1在离手柄末端40二 处施加一垂直于执手手柄正面的压力。当达到
规定力值时，手柄尾部变形量应符合标准规定值。

3.1.3 执手非锁紧时的转动力试验

    固定执手，用砧码或弹簧称在离手柄末端40mm处沿手柄旋转切向施加力，使执手转

动，转动力应符合标准规定值。

3.2 撑挡类

3.2.1撑挡整体拉力试验

    撑挡与钢窗连接部件处于最大开启位置分别固定于夹具上(如图2)0(双臂、滑动撑挡
试验时，应使两臂轴线平行)在规定拉力值作用下，其变形量。2应符合标准规定。

                                图2 撑挡整体拉力试验示意图

                          1i一变形量;L一试验后长度;1试验前长度;12=L一1

3.2.2 撑杆弯曲受力试验

    固定撑挡两端，两支点距离为0.6L(L为基本尺寸中的规格)在其中点施加规定压力

(如图3),卸荷后测中点变形量。:应符合标准规定值。

图3 撑杆弯曲试验示意图

3.2.3 撑挡滑动力试验

    将撑挡与钢窗连接部件固定于夹具上，拧紧锁紧螺钉，拧紧力矩为1.5N - m,沿撑杆方
向(双臂、滑动撑挡两杆夹角为300)施加拉力，直至滑动，其锁紧力应不小于标准规定值。

3.3合页类

3.3.1 平合页、角型合页、长合页拉力试验

    将钢窗合页的两页固定于夹具上似安装使用状态。两端施加与芯轴垂直的拉力至规定
值。其卷管接口间隙变形量应符合标准规定值。

3.3.2 弹簧合页工作极限负荷和工作极限扭转角试验

    在分度头上安装三爪卡盘夹持住筒管，筒管内装入所需测试的弹簧。将长420mm的负
荷杆与调节器固定牢，挂上10飞砧码，调整负荷杆至水平位置，并记录此时分度头分度值。
转动分度头，使弹簧扭转到工作极限扭转角，并在此过程中逐步挂上祛码，使负荷杆保持水


